2024 YILI
CNC TEZGAH YEDEGI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ihtiyact olarak HOTFORD-
HMC-8 marka CNC yatay islem tezgdhinda kullanilmak tizere yedek malzeme satin
alimacaktir.

2-TEKNiK OZELLIKLER

2.1- Yatay islem tablasi, HOTFORD-HMC-8 marka CNC yatay islem tezgdhma uyumlu
olacaktir.

2.2- Yatay islem tablasi, teknik sartname eki resimde belirtilen sekil, 6l¢li, malzeme, isleme
isareti, tolerans, standart ve asagida belirtilen izahatlara gore yapilacaktir.

2.2- Imal edilecek parcalar iizerinde toleransi belirtilmeyen olgiiler igin toleranslar DIN
7168’¢ gore ince mertebede, dokiim yiizeyler icin ise DIN1683’e ve DIN1686’ya gore ince
mertebede olacaktir.

2.3- Alasimsiz gelik dokiim malzemeler DIN 1681°deki, pik dokiim malzemeler ise DIN
1691°deki mekanik 6zellikleri karsilayacaktir.

2.4- Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, capak,
katmer, biinyesine yabanci bir cisim karigsmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek
herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

2.5- Tablada parca isleme esnasinda olusan titresimleri soniimlemek i¢in islenecek tablanin
malzemesi GG26 6zelliginde olacaktir.

2.6- Tabla, 800x800 mm genisliginde ve 100 mm ytiiksekliginde olacaktir.

2.7- Tabla, alt ve lst yiizey taglamali olacaktir.

2.8- Alt tablaya montaj amaci ile 8 adet M 16 allen basl civata tablaya gomiilecektir.

2.9- Tezgah orijinal tablasina tam eksende olabilmesi amaci ile tabla alt merkezinde @55 H7
toleransinda 10 mm derinliginde i¢ ¢ap (Havuz) olacak ve pah kirilacaktir.

2.10- Tabla iist merkezinde fikstiir, kalip, kule yapilabilmesi amaciyla @100 H7 toleransinda
10 mm derinliginde i¢ ¢ap (Havuz) olacak ve pah kirilacaktir. Havuzun merkezine M16x2 dis
30 mm derinliginde olacaktir.

2.11- Teknik resimde belirtildigi iizere tabla {izerinde agilacak olan M16x2 dis yerleri;
kullanima bagli deformasyon, dis siyirma gibi sorunlar1 engellemek icin ¢elik dis veya
sertlestirilmis dis olarak yapilacaktir.

2.12- Teknik resimde belirtilen diger 6lgiiler £0,02 mm toleransinda olacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1- Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve Ikmal Dairesi Bagkanlig1 Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarca miisterek yapilacaktir.

3.2- Yiiklenici, tablayr teslim etmeden Once kalite kontrol raporlarini Kurumumuza
gonderecektir.

3.3- Tabla teslimi asamasinda dokiim bosluklar: ve kilcal ¢atlaklarin kontrolii amaciyla
TTK Maden Makinalar1 Fabrika isletme Miidiirliigi Kalite Kontrol Servisinde
ultrasonik muayene yapilacaktir.

3.4-Malzemenin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi
icin firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Bagkanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne, faturalarin teslimi icin ise
Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte
malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTKya teslim etmeleri gerekmektedir



4-GENEL HUKUMLER .
4.1- Malzemenin teslim yeri TTK Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii is

sahasidir.

4.2- Yiiklenici, malzemeleri her tiirlii dizayn, malzeme ve is¢ilik hatalarma karst kabul
tarihinden itibaren asgari 2 (iki) yil siire icin garanti edecektir.
4.3- Malzeme, dis etkenlerden zarar gormeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.4- Kismi teklif verilemeyecektir. Kismi teslimat yapilamayacaktir.
4.5- Fatura asagidaki bilgilerine gore diizenlenecektir. Yiklenici, isin teslim tarihinden
itibaren faturayi azami yedi giin icinde diizenleyecektir.

FATURA ADRESI

VERGI

VERGI

DAIRESI NUMARASI

Tirkiye Taskdmiirii Kurumu Genel Miidiirligi

Yayla Mahallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6

67030 ZONGULDAK

KARAELMAS 879 003 3931

5-SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI

5.1-Malzemeler en ge¢ 30 takvim giinii i¢inde teslim edilecektir. Firmalar tekliflerinde teslim
stirelerini belirteceklerdir.

5.2-Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Sira . Siparis
Etinorm Malzemenin Cinsi Ihtiya¢ Birimi Miktari
No
(Adet)
1 | 8340270803 | Yatay isleme Tablas: | T1oden Makinalan Fabrika )

Isletme Miidiirliigii

Ek:
1) Teknik Resim




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU
Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanhgina
MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Adi
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISi
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine génderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

